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(588) Ag 145(4069

DK 622,242 Fachbereichstandard
[ . 4
Bohranlagen I_G_|=
5 D - TYPENPROJEKT %2909
: : _Blatt 5 |
Maschinenanlage Grappe 219 .

BypoBHe yCTa&HOBKU
w5 I" THDOBOL NMPOEKT 5D
MauMHHaS YCTaHOBKA '

Drilling rig
Type - Projekt
Engine plant

MaBe in mm
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Einrichtungen auf der Arbeitsbiihne des
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Kanizsa - 250 Mastes
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Verbindlich ab 1.7.1970

Dieser Standard gilt fir die Maschinenanlagen
der 5 D - Bohranlagen mit Kanizsa - 250 Mast oder Profilturm.
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Anordnung der mechanischen und pneumatischen
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Lfd. | Stiick- Bebennung © Standard oder

'? ‘Nr. zahl | Hersteller
, 1 1 Drehtisch U7-520-2 |
2 1  |.Hebewerk U2-4-8
3 2 Spiilpumpe U8-3 oder U8-4
4 1 Antriebsvorgelege nit . '
Unkehrgetriebe . Sowjetunion
5 2 Antriébsvorgelege mit
2 Stiick Keilriemenscheiben
@T‘ | 6 1 Antriebsvorgelege mit
3 Stiick Keilriemenscheiben
4 Olkithler 8o 1
1 Kompressorstation VEB ZRAW
9 1 Olvorwdrmbehdlter | " Gommern
» 1o 1 Maschinenhaus * ‘

-
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Lfd. Menge Benennung Standard oder
Nr. Hersteller
1| 22m Rohr n 2" TGL 14514 R 2" ‘
| | TGL 0~259
2| 32m Rohr n 1 1/4" TGL 14514 R 1 1/4"
| TGL 0-259
3 | 94 m Rohr n 1" . TGL 14514 R 1"
TGL O- 259
4 | 10 n Rohr n 3/4" TGL 14514 R 3/4"
' TGL 0-259

7 Stiick| Winkel A 1 - 2"

"7 Stlck| Winkel A 1 - 1 1/4"

4 Stiick| T - Stiick B 1 - 1"

4 Stiick| Muffe M 2 -~ 2"

>
6
2 | 26 Stiick| Winkel A 1 - 1"
8
9
0

5 Stuck | Muffe M 2 - 1 1/4"

11 | 15 Stiick | Muffe M 2 - 1"

12 1 Stiick | Muffe M 2 - 3/4" TGL 13419

13 2 Stiick | Reduziernippel
N4 ~11/4"x 14" ‘

14 1 Stiick | Doppelnippel
N8 -2"x 2"

+ 15 4 Stiick | Rohrverschraubung

U1 -1 1/4"
16 5 Stiick | Rohrverschraubung
U1 <= 1"

17 2 Stiick | Geradsitzventil AR 2"

" ~ ‘ TGL 21914
18 4 Btlck | geradsitzventil AR 1" ' ?
19 11,5 m Druckluftschlauch 19 - 8
20 10 m Druckluftschlauch 25 - 8 TGL 13674
21 3m Druckluftschlauch 30 - 8
22 7 Stick | Schlauchspanner A 9 TGL 11046

23 2 Stiick | Kreiselpumpe VEB Apollowerk
Apollo WSJ - 40 JGﬁBnitz
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Lfd. |Stiick- Benennung Hersteller
Nr, | zahl ‘
1 1 Kettenschutz
| Profilturm
= Betriebswerkstatt
2 1 Kettenschutz
Kanizsa - 250 Mas®
3 1 Drillometerkasten
‘ - Sowjetunion
4 1 AKB~-3M
5 2 Maschinenzange VR Rumanien
6 1 Futterrohr 9S 1o 3/4"
linge = 14000
' Sowjetunion
7 1 Futterrohr 95 10 3/4"
lénge = 16000
8 1 Drucklager fiir Mauseloch | Betriebswerkstatt
9 1 Schlammspritzkasten - VEB ZRAW Gommern
10 2 Gegengewicht fiir die
' Maschinenzange
A Betriebswerkstatt
11 1 Gegengewicht fir
, Spillriicklauf
12 1 PKR-TU?7 . Sowjetunion
13 1 - Fahrseilfihrung Betriebswerkstatt
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Maschinenzangen

Die Zangen werden am Turmrlegel unterhalb der Aushéngebiihne bzw,
direkt unter der Aushingebiihne des Kanizsa - 250 Mastes mlttels
Seilrollen an je einem Stahlseil mit einem Durchmesser von 12 mm
aufgehingt.Am anderen Ende des iiber die Rolle laufenden Seiles
sind Gegengewichte anzubringen,die sich unterhalb der Arbeits-
bithne bewegen und gestatten,die Zangen bis auf den Bohlenbelag
abzusenken bzw. bis 2 m iiber dem Bohlenbelag abzuheben,

Das Zugseil der Zugzange mit einem Durchmesser von 16 mm wird
am pneumatischen Abreifizylinder befestigt.. '

Das Sicherheitsseil mit einem Durchmesser von 18 mm ist am Hebe-
werksrahnen zu befestigen, ,

Das Halteseil der Haltezange mit einem Durchmesser von 16 mm
sowie das Sicherheitsseil mit einem Durchmesser von 18 mm sind
am vorderen linken Eckstiel bzw.am linken Mast (vom Turmbor aus
betrachtet) unabhingig voneinander an der Halteschelle befestigt.

Schlammspritzkasten

Das Halteseil des Schlammspritzkastens mit einem Durchmesser

von 1o mm wird in der gleichen Hdhe wie die Zangenseile befestigt,
Die Festlegung des Schlammspritzkastens und derfMaschinenzangen
auf der Arbeitsﬁﬁhne erfolgt durch einen Haken,der mit einem

Seil mit einem Durchmesser von 6 mm und einer Schellé an der
Turmkonstruktion befestlgt ist.

Pneumatische Maschinenzange A K B - 3 M und
- pneumatische Abfangkeile PK R - U 7

Die pneumatischen Maschinenzangen werden auf den in TGL 22909
Blatt 4 Seite 3 und 5 angegebenen Platten montiert.

Der Standort ist in den vorstehenden Seiten des Blattes 5 fest-
gelegt.Das gleiche gilt fiir die pneumatischen Abfangkeile..

Die Bedienungselemente werden wie angegeben vor dem Hebewerk
montiert.Die Zuleitungen werden unter dem Bodenbelag verlegt.
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Drillometeranlage

Der Drlllometerkasten wird an dem vorgesehenen Standort an einem
2 7/8" - Rohr befestigt.Das Rohr 1st in einem separaten Funda-
mént verankert.

Fahrseilfiihrung

Die Fahrsellfuhrung ist als 3-Rollen -~ Seilfiihrung ausgefuhrt
und wie vorstehend dargestellt montiert,

Rohre fiir Zangengegengewichte

Die 10 3/4" und 3000 mm langen Rohre werden etwa 500 mm tief
eingegraben und einzementiert und enden unterhalb des Bohlen-
belages.Die Gegengewichte bestehen aus mit Sand gefiillten
Zylindern,Sie sind so auszuw1egen daB sie mit den Zangen im
G leichgewicht stehen,

Spillriicklauf

Das Gegengewicht fiir den Spillriicklauf wird mit einer Rolle am
Abspannseil des Turmes in Richtung Schlammgrube gefiihrt.,
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