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1. Begriffe
~ Pangwerkzeuge sind Ausrlstungen, die dazu dienen, bei Erkun-
dungsbohrungen verwendets Arbeitsmittel (Gesotinge, Schwerstanyen,
Kernrohre, Bohrkronen, Putterrohre usw.), die durch Havarien im
?ohrloch verblieben sind, zu fangen und aus dem Bohrloch gu ent-
ernen.
- Pangdorne sind kegelflirmige, auBen mit konischem Schneidgewinde
und oben mit einem AnschluBgewinde vergchene Werkseuge, mit denen
im Bohrloch verbliebene Hohlteile innen angeschnitten und somit
zu deren Bergung mit dem Pangdorn verbunden werden.
- Pangglocken sind trichterfémige, innen nit konischem Schneid-
gewinde und oben mit einem Ansch uBgewinde versehene Werkzeuge,
mit denen im Bohrloch verbliebene Teile auSen angeschnitten und
aomit zu deren Bergung mit der Pangglocke verbunden werden.

2. Ubersicht

2.1. Arten

Fangdorn GG KS?® 109-7088/02
Pangdormn GV KS¥ 109-7088/03
Pangdorn GR KSW 109-7088/04

Pangglocke GG KSW 109-7088/05
Pangglocke KG KSW 109-7088/06
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2.2. Verwendung

Benennung | Yurzzeiechen | Anschlufgewirde | Pangstelle im
Bohrstrang
(o]} Gestingebohrung
w i Kepliges Verbinder-
Pan:lomn G¥ Gewinde nach innengewinde
GR G0ST 7918--75 Kern- und Putterrohre
P Verbindermantel
Gestiingemantel
Pangglocke Gestingemantol
KG G0ST 6238-77 Varbindermantel
(komplizierte Briche)

2¢3s Kurzzeichen

Dor erste Buchstabe bezeichnet den Anschluf an den Bohrstrang,
der zweite Buchstabe bezeichnet den zu fangenden Bohrstrangteil.
Es werden rolgende Kurzzeichen veiwendet:

Bohrgestinge

Kernrohr
Bohrgostiingeverbinderinnengewinde
Pattar- und Kernrohr

TSRO
10 01

3. Techniache Forderungen

3.1. Ausfithrun;:

3.1.1. Wer.atoff
Die Fn.ngwarkzeuse aind aus Einsatzstahl der Marke 20 MoCr S N
TGL 6546 zu fertigen.

3.1.2. Wirzebehandlung

Das Panggewinde ist einer EinsatzLirtung zu unterziehen. Die

Kernhlirte muB mindestens 255 HB, die Oberflichenhlirte des Fang-

gewindes nach der Wirmehehandlung 60 * 2 HRC betragen. Die Bin-
iatzh!rtetiefe muf in den Grenger gwischen 0,5 mm und 0.8 mm
iegen.

3.1.3. Gewinde
Dao Panggewinde ist nach GOST 8483-57 herzustellen (Rohrgewinde
11 Gang Jje 2o01l).

Die Oberflichenrauhheit des Panggewindes dar® 40 um nicht liber-
achreiten

Die Abweichung der Konizitlt des Kegels fiir das Panggewinde darf
nicht oehr als 0,5 mm auf 100 mm Linge betragen.

Die gulHesigen Toleranzen fir den Panggewindedurchmessor betra-
gen:

+ 0,5 mm bei ciner Panggewindedurchnesser bis 130 mm
+4,0m" " " ber 130 mm
Die AnschluSgewinde G sind nach GOST 7918-75 ansufertigen
Die Ansohlusigewinde K sind nach GOST 6238-77 anzufertigen.
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3.2. Kennzeichnung

Jedes Fangwerkzeug erhilt eine Freidrehung fir die Kennzeichnung.
Bel Fangwerkzeugen mit Linkagewinde wird eine zuslteliche Prei-
drehung ohne Kennzeichnung angebracht.

Die Freidrehungen miissen folgende Mafe haben:

In der Freidrehung fiir die Kennzeichnung ist folgende Markierung
anzubringen:

Beispiel:
- Hersteller BBA
- Typ GG 15/40-57 KSW 109-7088/02
- Herstellungsdatum (Monat/Jahr) 1/78

3.3, Prl-ifuns
Jedes Pcngwerkzeug ist zu priffen. Die Priifung umfaSt:

die Untersuchung der Oberfliichenbeschaffenhelt

die Mafe

die Gewinde mittels Gewindelehre

die Einsatzhiirtetiefe und die Oberflléchenhiirte anhand eines
Probestabes bel jeder Einsatzhirtung.

3.4. Verpackung, Tranaport und Lagerung

Die Gewinde der Pangwerkzeuge sind mit einem geeigneten Korro-
siongsohutzmittel zu versshen. Dag Panggewinde iet mit Ulpapier
zu umwickeln. Die Fangwerkzeuge mlissen beim Transport und bei
der Lagerung vor mechanischen Beschid on goschiitzt werden.
Der Transport hat in BehHiltern zu erfolgen. Sie dlirfen nur in
{iberdachten Riéumen gelagert werden.

Hinweise

Ergatz fir KSW 109-7088/01 Augg. 7.T1

Andermmgen gegentiber Ausg. T.71:

Pangwerizeuge den Gestingetypen “NZK" und "VS" angepaft;
redaktionell {iberarbeitet.






